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KURUMSAL SIRKET PROFILI

—— SIRKET PROFILI

AES HABERLESME

AES Haberlesme, 2023 yilinda Ankara ivedik OSB'de kurulan;
haberlesme, otomasyon ve yazilim alanlarinda uzmanlasmis bir
teknoloji sirketidir. Gomulu Sistemler ve Endustri 4.0 alanindaki
gelistirme calismalariyla endulstri ve savunma sektorlerine hizmet
verir. Anahtar teslim Uretim tesisi ve hat projelerini, ortak
muhendislik yapisiyla tek sorumluluk altinda ustlenir.

bl » 9

TEK SORUMLULUK DOGRULANABILIR TESLIM YERLi MUHENDISLIK

Bina, makine, otomasyon ve Kapasite ve kalite, mutabik kalinan Tasarim, imalat ve kaynak kod yurt
yazilim tek sdzlesme altinda kriterlerle ispatlanir. icinde Uretilir.

ylratuldr.

2 Ankara 1+ 1.500+

KURUCU KURULUS LOKASYON BiRIKIiMLI TECRUBE - YIL KAPALI ALAN - M2
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KURUMSAL KURUCU YAPI VE EKIP

— KURUCU YAPI

KURUCU YAPI
VE EKIP

AES otomasyon, uretim hatti ve imalat alanlarindaki birikimini tek bir
muhendislik ¢atisi altinda birlestirir. Yetkinlikler yeni edinilmemekte,
ortak sorumluluk altinda yurUitulmektedir.

KURUCU

YAVUZ BEKTAS

SORUMLULUK ALANLARI

& Tesis kurulumu ve altyapi ¢ Otomasyon ve robotik sistemler

& Uretim hatlari ve proses tasarimi & Haberlesme ve SCADA altyapisi

® Ozel makine ve parca imalati & MES, ERP ve izlenebilirlik

MUHENDISLiK KADROSU SAHA EKiBI TEDARIKCI AGI

Tasarim, proses, otomasyon ve Montaj ve devreye alma, kendi Nitelendirilmis yerli tedarikgilerle
yazilim disiplinleri ayni proje ekibimizle yiriitiilir. uzun sureli galisma modeli
ekibinde calisir. benimsenir.



KURUMSAL

—— KURUMSAL YON

VIZYON, MiSYON

VE DEGERLER

VIZYON - MISYON - DEGERLER

ViZYON

Savunma sanayinin ihtiyac duydugﬁiu her
uretim hattinin TUrkiye'de kurulabi
sanayi altyapisi olusturmayi hedefliyoruz.

DEGERLERIMiZ

Y

EMNIYET ONCELIGI
Emniyet, tasarimin ilk girdisidir.

LY
.,CI)\_

SADELIK
Sistemler, miisteri ekibinin
isletebilecedi sadelikte tasarlanir.

URETIM KABILIYETi,

MiSYON

v

OLGULEBILIRLIK
Her taahht sahada lcaltr.

O
N

BAGIMSIZLIK
Kaynak kod ve doklimantasyon
misteriye devredilir.

CAYDIRICILIGIN SESSiZ TARAFIDIR.

her. Misterilerimizin tretim hedeflerini,
digi bir emniyetten odun vermeden ve
ongorulebilir surede isler hale getiriyoruz.

S

BiZLiLiK
MUsteri verisi siniflandiriimis bilgi
olarak yénetilir.

&

S0zZUNU TUTHA
Takvim ve biitce, milhendislik
kadar ciddiye alinir.
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KURUMSAL

- FARKINIZ

NEDEN
AES

NEDEN AES

Savunma sanayi yatinmlarinda asil risk, tedarik¢i sayisinin coklugu

ve sorumluluk sinirlarini

01

n belirsizligidir.

02

03

TEK SORUMLULUK SINIRI

Bina altyapisi, proses ekipmani,
otomasyon ve yaziim tek
sozlesme altinda toplanir.

04

URUN ODAKLI HAT TASARIMI

Hat, ekipman katalogundan degil
arlindn teknik sartnamesinden

baslanarak tasarlanir.

05

KENDi MAKINEMiZi YAPIYORUZ

Piyasada karsiligl olmayan
istasyonlar kendi atélyemizde imal
edilir.

06

MEKANIK VE YAZILIM BiRLIKTE

Sensor yerlesimi ve veri mimarisi

mekanik tasarim asamasinda
belir lenir.

MUSTERI ACISINDAN KARSILIGI

YAYGIN SORUN

EMNIYET VE MEVZUAT UYUMU

g ATEX bélgelendirmesi ve makine

emniyeti, tasarimin ayrilmaz
parcasidir.

COK TEDARIKCILI MODEL

DEVREDILEN BILGI

Tasarim dosyalari, kaynak kod ve
bakim plani misteriye teslim edilir.

AES YAKLASIMI

Arayiiz uyumsuzlugu

Devreye alma gecikmesi

Kapasite sapmasi

isletme bagimlilign

Sorumluluk sinirlarinda tartisma cikar

Ekipmanlar sahada ilk kez bir araya
gelir

Olclim ydntemi belirsiz kalir

Kapal yazilm, dis bakim zorunlulugu
dogurur

ArayUzler tek mihendislik ekibi icinde
tanimlanur

Fabrikada én montaj ve FAT ile risk
one cekilir

Kapasite, mutabik kalinan protokolle
ispatlanir

Kaynak kod devredilir, personel
eqitilir
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KURUMSAL YETKINLIK HARITASI

- GENEL BAKIS

YETKINLIK HARITASI

Calisma alanlarimiz en genis kapsamdan en 6zele dogru dort
katmanda toplanir; dijital katman bu dordiint de dikey olarak keser.

DIKEY KATMAN

E- DiJiTAL KATMAN

a - fizibilite ve ma

Otomasyon ve robotik
Haberlesme ve ag

B - URETIM HATLARI

Ozel tasarim hatlar - insansiz hava araci - klcuk, orta ve
buylk kalibre muhimmat

MES ve ERP

|zlenebilirlik

C - MAKINE VE EKiPMAN

Ozel makine - robot entegrasyonu - kompozit
tezgahlari - test ve Olgilim sistemleri

D - OZEL PARCA iMALATI

Hassas CNC - fikstiir ve kalip - tersine
muhendislik ve yedek parca

TEK iSTASYON URETIM HATTI KOMPLE TESiS MODERNIZASYON KAPASITE ARTIRIMI
AR-GE VE PROTOTIP iHRACAT PROJELERI



KURUMSAL

—— MHETODOLOJI

PROJE YASAM DONGUSU

Projeler sekiz fazda yuratullr; her faz gecisi taniml bir ¢ciktinin

onaylanmasina baghdir.

PROJE YASAM DONGUSU

>

FAZ 03
DETAY MiHENDISLIK

FAZ 04
TEDARIK VE IMALAT

FAZ 01 FAZ 02
FiziBiLiTE > KAVRAMSAL TASARIM
FAZ 05 FAZ 06

OGN MONTAJ VE FAT > SAHA MONTAJI

FAZ 07

DEVREYE ALMA VE
SAT

FAZ 08
EGITiM VE DESTEK

ONAY KAPILARI

Faz 01 Yatinm karar

Faz 02 Konsept dondurma

Faz 03 Tasarnm gbdzden gegirme
Faz 05 Sevkiyat onayi

Faz 07 Gegici kabul

Faz 08 Kesin kabul

AES - Kurumsal Katalog

PROJE ORGANIZASYONU
— Proje mudurd

— Proses muhendisi

— Yazilim ve MES

— Kalite ve emniyet

— Mekanik tasarim — Saha sefi
— Elektrik ve — Maontaj ekibi
otomasyon
SURE ARALIKLARI
Tek makine 5 hafta
Uretim hatti 8 ay
Komple tesis 15 ay



— BlLOM A

TESIS VE
ALTYAPI

Bos arsayi uretime hazir bir fabrikaya donusturuyoruz.

ANAHTAR TESLiM FABRIKA FiZiBILITE YE HASTER PLAN YERLESIM TASARIMI PROSES ALTYAPILARI

TESIS CALISMASI

81-120 mm Havan Miihimmat: Uretim
Tesisi

3.515 1.351

FABRIKA ALAMI - H* URETIH ALAMI - H?



A - TESIS VE ALTYAPI ANAHTAR TESLIM FABRIKA KURULUMU

— A1

ANAHTAR TESLIM
FABRIKA KURULUMU

Yatirim kararindan ilk Uretim parcasina kadar tum sureci tek
sorumluluk altinda yurttuyoruz.

KAPSAM TESIS TIPLERI

¢ Fizibilite ve kapasite modellemesi ¢ Muhimmat Gretim ve dolum tesisleri
¢ Master plan ve biylime senaryosu ¢ insansiz hava araci tesisleri

¢ Proses tasarimi ve ¢evrim suresi ¢ Hassas talagl imalat fabrikalari

TS Yerlesim ve malzeme akisi & Kompozit ve kaliplama tesisleri

TS Bina—-proses entegrasyonu ¢ Mantaj ve entegrasyon merkezleri
¢ Elektrik altyapisi ve enerji dagitimi ¢ Test ve kalibrasyon laboratuvarlari
V'S Altyapi ve emniyet sistemleri ¢ Bakim, onarim ve revizyon tesisleri
V'S Devreye alma ve kabul

] = 9

TEK YONLD AKIS KiRLIi-TEMIZ AYRIMI EMNIYET MESAFESI
Malzeme, kabulden sevkiyata geri imalat ve montaj alanlari ayristirilir. Enerjili malzeme islemleri bariyerli
ddnmeden ilerler. hacimlerde yrdtdltr.

SAHA NOTU

Yerlesimi bina projesine gére degil proses akisina gore kurgulariz; tersi yapildiginda tesis, ilk kapasite
artisinda sikisir.

AES - Kurumsal Katalog 1



A - TESIS VE ALTYAPI SERVER VE YANGIN GOVENLIGI

SERVER VE YANGIN
as LEYN |
GUVENLIGI
Kesintisiz veri akisindan tum tesisin entegre yangin korumasina
kadar en kritik altyapilari tek merkezden projelendiriyoruz.

SERVER YANGIN GUVENLIGI

& SCADA ve tesis kontrol sistemlerinin 7/24 & Kritik sistem odalarinda tehlikeyi ilk
kesintisiz caligmasini glivence altina alan saniyelerde tespit eden hassas optik ve hava
yedekli (redundant) endiistriyel sunucu cekmeli duman dedektorleri.
mimarisi.

& Elektronik ekipmanlara, PLC panolarina ve
sunuculara zarar vermeyen, kalinti
birakmayan otomatik gazli sondirme (FM200 /
Novec 1230) cozimleri.

& Kritik tesis verilerinin korunmasi igin
endiistriyel standartlara uygun donanimsal
glivenlik duvarlari ve kapal devre haberlesme

protokolleri.
4 Olasi bir alarm durumunda havalandirmanin

otomatik kesilmesi ve sistemin gilivenli moda
gecmesini saglayan acil durum senaryolari.

#® VYiiksek hacimli saha verilerinin anlik olarak
toplanmasi, islenmesi ve tesis yonetim
sistemleri ile tam entegrasyonu.

@ Sahadaki tim haberlesme aglarindan ve @ Kullanlan tim algilama ve gazli sondirme
kontrol @initelerinden gelen anlik proses donanimlarinin, endiistriyel tesisler icin kritik
verilerini sifir gecikmeyle (low-latency) onem tastyan uluslararasi yangin
I$|EYEI'Ek, gecm[$e donik deta*y“ analiz ve yﬁnetmelik!erine [NFPA, EN nurmlarl} eksiksiz
raporlamalar igin giivenle depolar. uygunlugu ve mithendislik garantisi.

PR =
=
TEYRL Y]
OLCEKLENEBILIR MIMARI BUTUNCUL YANGIN STRATEJiSi
Sunucu kapasiteleri, tesisin gelecekteki Pasif izolasyon, aktif algilama ve tesis geneli
blylUme planlarina ve yeni hat eklemelerine sondirme senaryolari birbirleriyle tam
hazir olarak boyutlandirilir. entegre ve koordineli sekilde tasarlanir.
SAHA NOTU

Sunucu kapasitesini ve gazh sdndirme altyapisini tesisin nihai bliyime planina gére kurarz; sonradan
dar alana cihaz sikistirmak ve yangin senaryolarini sil bastan yazmak, en blyulk operasyonel risktir.

AES - Kurumsal Katalog 12



A - TESIS VE ALTYAPI YERLESIM VE PROSES ALTYAPISI

—_— h.2

YERLESIM VE
PROSES ALTYAPISI

Yerlesim karari, bir tesisin 0mru boyunca degistiriimesi en pahali
karardir.

DRMEK YERLESIM - HALZEME AKISI

EMNIYET BOLGESI

Enerjili malzeme + ATEX bdlgelendirn

N iSLERE ANA GRETIM HATTI
Kesme « talagh imalat ’

Isil iglem « ylizey

Uzaktan operasyon ' bariyer

TEKNIK HACIH KALITE LAB. MONTAJ VE TEST
Kompresor - Chiller Metrolaji - CMM Mihai montaj + fonksiyon test
Trafo « jenerator Tahribatsiz muayene Kaontrol odas) - SCADA duvar
ALTYAPI SISTEMLERI PATLAYICI ORTAM - ATEX
— Elektrik altyapisi ve — Toz toplama ve & Bolge siniflandirmasi ve koruma dokimani
glic dagitimi filirasyon . . o
& Uygun koruma tipinde ekipman segimi
— Kesintisiz gug ve — Su, atik su ve aritma
jeneratdr ¢ Antistatik zemin, ekipman ve giysi

— Yangin algilama ve
— Topraklama ve ESD

sondirme & Basing tahliye yiizeyi ve izolasyon
- Basingh hava Kaldirma ve tasima
— Proses gazlari Kamera ve gegis
— Havalandirma ve kemeal
iklimlendir me — Cevre glvenligi

SAHA NOTU
Altyapiyl gelecekteki hat sayisina gore boyutlandiririz; sonradan trafo ve kompresor buylitmek, hat
eklemekten pahaliya gelir.

AES - Kurumsal Katalog 13



URETIM
HATLARI

Hatlari urune ozel tasarliyor, kapasitesini sahada

dogruluyoruz.

iNSANSIZ HAVA ARACI KiiGiiK VE ORTA KALIBRE HAVAN - TANK - ROKET BASLIGI

HAT YERLESini

Havan muhimmati Uretim hatti - robotlu hicre yerlesimi

I
H
ooy




B - URETIM HATLARI

— .1

OZEL TASARIM
HAT KURULUMU

GZEL TASARIM HAT KURULUMU

Savunma urunleri distik adetli, yuksek cesitli ve siki toleranslidir; bu
nedenle hat tasarimi Grinln sarthamesinden baslar.

TASARIM ADIMLARI

Uriin ve proses analizi

Cevrim slresi ve hat dengeleme
Otomasyon seviyesi karari
Mekanik ve elektriksel tasarim
Emniyet degerlendirmesi

Sanal devreye alma

imalat, FAT ve saha kurulumu

® & ¢ ¢ ¢ & o

HAT BILESENLERI

Modller istasyon konstriksiyonu
Konveydr, indeksleme, transfer

Robot entegrasyonu ve yikleme hicreleri
Hat ici dlglim ve gorintd isleme
Sizdirmazhk ve fonksiyon testi

Lazer markalama ve red ayirma

Operator paneli ve andon

® ¢ ¢ 6 ¢ o o

HAVAN HOHIMHATI HATTI - TESTERE, SICAK PRES, TORNA VE KUMLAHA BGLOMLERI

SAHA NOTU

Sahada ilk kez bir araya gelen hat, projelerin en pahali gecikme sebebidir; bu nedenle fabrika kabul

testini kendi tesisimizde yapariz.

15



B- URETIM HATLARI INSANSIZ HAVA ARACI HATLARI

—_— .2

INSANSIZ HAVA ARACI
URETIM HATLARI

Insansiz hava araclari, kompozit yapi ile hassas aviyonigin ayni hat
uzerinde bulustugu Urtn grubudur.

KoMpPoziT YAPISAL MEKANIK . AviyoNix _ ENTEGRASYON
K rme -+ Govde » kanat Kumanda - inis tk. Kabl,aj' * SBAS0r Gorey yuki « itki

KURDUGUMUZ ISTASYONLAR BELIRLEYiCi KISITLAR
’ Otomatik kumas kesim ve serme tEZgahlarl Sicakhik ve Nem Kompozit alaninda dar iklim bandi
’ Vakum torbalama ve kir besleme Partikdil Yapistirma ve optikte temizlik sinifi
€ Govde ve kanat birlestirme fikstlirleri . ) o

Statik Elektrik Aviyonikte tam ESD altyapisi
& ESD korumali aviyonik montaj

Agirlik Her alt montajda tartim kaydi
& Kablaj streklilik ve fonksiyon testi

Konfiglrasyon Varyant ayrimi icin dijital is emri
& Pervane balans ve titregim 6lgcim
€ AJirlik ve agirlik merkezi dlglimii

SAHA NOTU
Kompozit hatlarinda sorunlarin cogu tezgahtan degil, iklim kosullarinin kayit altina alinmamasindan
dogar.



B - URETIM HATLARI

— B.3

MUHIMMAT HATLARI
EMNIYET YAKLASIMI

Tasarimin ¢ikis noktasi verimlilik degil, personelin ve tesisin

korunmasidir.

i

MARUZIYETIN AZALTILMASI
Persaonel maruziyeti otomasyon ve
uzaktan operasyonla ortadan
kaldirilir.

v

MIKTAR SINIRLAMASI

Her istasyonda bulunabilecek
malzeme miktari sinirlandirilir.

9

BOLUMLENDIRME
Bariyerli hiicreler, olayin komsu
hacme yayilmasini engeller.

St

STATIK KONTROLU

ESD altyapisi kurulur ve
topraklama strekliligi izlenir.

MUHIMMAT HATLARI - EMNIYET

EMNIYETLI BASARISIZLIK
Sistem, ariza halinde emniyetli
konuma gecer.

S

iZLENEBILIRLIK

Her trlin loT, istasyon ve operator
bilgisiyle kaydedilir.

KALIBREDEN BAGIMSIZ ORTAK BILESENLER

— Uzaktan operasyon odasi

— Bariyerli hiicreler ve basing tahliyesi

Rontgen ve ultrason muayenesi

— Lazer markalama ve kod okuma

— Otomatik besleme ve konumlandirma — Otomatik red ayirma ve karantina

— Kayith tork ve kuvvet kontrolu

— %100 &lgiim ve gdrintl kontroli

SAHA NOTU

— Ambalajlama ve paletleme

— Yangin algilama ve séndirme

Emniyet cercevesi belirlenmeden yapilan kapasite hesabl, proje ilerledik¢e bastan yapilmak zorunda

kalr.

17



- URETIM HATLARI KUCUK VE ORTA KALIBRE

—_— B.3.1

KUGUK VE ORTA
KALIBRE HATLARI

9 KUGUK KALIBRE oLl ORTA KALIBRE
000
HAT BOLUMLERI HAT BOLUMLERI
& Kovan imalati ve tavlama & Derin cekme ve CNC igleme hicreleri

¢ Cekirdek imalati ve kaplama Yizey islem, kaplama ve boyama

¢ Yiksek hizli otomatik montaj Tapa ve alt grup montaji
PY Goriinti islemeli %100 kontrol Réntgen muayenesi ve tartim

Seritleme, sandiklama, paletleme

® ¢ ¢ o

® Markalama ve otomatik paketleme

“ m 7,62 MM 12,7 MK m 25 / 30 HH 35 / 40 MK

KRIiTiK BASARI OLGUTLERI MODERNIZASYON
— Ariza arasi ortalama silire & Olgiim sistemlerinin yenilenmesi
— Otomatik red orani ve sebep dagilimi ¢ Otomatik red ayirma eklenmesi

— Olgum sistemi tekrarlanabilirligi 4 Veritoplama ve izlenebilirlik

— Kalip 6mri ve degisim siiresi . L ,
¢ Kapasite ve kalite iyilestirmesi

— Lot izlenebilirlik butdinlagu

SAHA NOTU
Yiksek adetli hatlarda kaybin kaynagi cogu zaman ¢evrim slresi degil, kalip ve takim degisim suresidir.

AES - Kurumsal Katalog 18



B - URETIM HATLARI

—_— B.3.2

BUYUK KALIBRE

HAVAN - TANK - ROKET BASLIGI

Hatlar hicre tipinde, yogun otomasyonlu ve uzaktan kumandali

olarak kurgulanir.

BUOYUK KALIBRE

HAVAN MUHIMMATI

TANK MUHIMMATI

ROKET BASLIGI
HARP BASLIGI GRUPLARI

\ 4

Govde isleme ve ylizey
hazirhg

Uzaktan operasyonlu dolum
hiicresi

Kir ve sogutma kontrolld
bekletme

Emniyet ve atesleme grubu
montaijl

Agirhk merkezi ve atalet
olgiimil

UZAKTAN OPERASYON ODASI

BO - 81120 MH 105 - 120 MM

@ Govde sekillendirme ve & Uzun gdvde isleme
isleme tezgahlan

€ Isil islem ve sertlik kontrol( € Hassas ic¢ ve dis cap isleme

& Kuyruk ve kanatgik montaji & Sevk grubu ve bakir bant
Halc ek istasyonlari

@ DRrsew: REuHriatme e & Eksantrikiik ve diizgiinliik
sikma T
Tapa montajl ve tork kaydi Qg

¢ P ! & Rontgen ile i¢ yap!

& Adirlik ve denge kontrolii muayenesi

BU SINIFA 026U MUHENDISLIK

Agir ellecleme Dengelenmis kaldirma ve L 4

manipulator

Uzun tolerans
zinciri

Dinamik denge

Emniyet mesafesi
midahale

SAHA NOTU

Ara dlglm ve istatistiksel kontrol

Agirhk merkezi ve atalet dlgUmi

Bariyer arkasindan tam kontrol

Canli proses goriintiisi ve parametreler

*
& Emniyet durumu ve acil durdurma
¢

D béliimiindeki SCADA altyapisiyla bitiinlesik

yapl

Personelsiz operasyon, uzaktan

Bu sinifta hattin hizini tezgah degil, ellecleme ve konumlandirma belirler.

AES - Kurumsal Katalog



—— BOLIN C

MAKINE VE
PARGA iMALATI

Piyasada karsiligi olmayan tezgahi tasarliyor ve imal
ediyoruz.

 TERSINE HOWENDISLIK

' mgm_@gh;m " FiKSTOR VE KALIP KOMPOZIT TEZGAHLARI

SAHA CALISHALARI

Ozel tasanm tezgah ve test diizeneklerinden drnekler

OZEL TASARIM PRES VE SEKILLENDIRME HUCRESI TAPA MEKANIK KiLIT AKSAMI TEST TEZGAHI



C - MAKINE VE PARGA

— .1

OZEL TASARIM
MAKINE iMALATI

OZEL TASARIM MAKINE IMALATI

ihtiyac duyulan islemlerin cogunun hazir tezgah karsiligi yoktur.

0=

MONTAJ VE BIRLESTIRME
Servo pres, otomatik vidalama ve
dozajlama uniteleri imal edilir.

PROSES MAKINELERI

Kir, yikama ve markalama
tniteleri dretilir.

v/

TEST VE OLGiN
Fonksiyon, sizdirmazlik ve émur
test tezgahlan kurulur.

MUAYENE VE AYIKLAMA

Gorlntl isleme, tartimve red
ayirma istasyonlar kurulur.

o[
500

BESLEME VE TASINA
Besleyici, konveyor ve paletleme
sistemleri tasarlanir.

g

ELLECLEME VE ROBOT

Manipilatdr,robot gripper ve
déner masalar imal edilir.

01 02 03 04 05
SARTNAME KONSEPT > DETAY TASARIM > iMALAT FAT VE TESLIM

MUHENDISLIK ALTYAPISI TESLiM PAKETI

- 3B tasarim ve montaj similasyonu — Mekanik ve elektrik teknik dosya

— Sonlu elemanlar ile mukavemet analizi — PLC ve HMI kaynak kodu

— Tolerans zinciri ve dlglim belirsizligi — Kullanma ve bakim talimatlar

— Elektrik, pnomatik ve PLC tasarimi — Yedek parga ve sarf listesi

— Makine emniyeti risk analizi — Operatdr ve bakim egitimi
SAHA NOTU

Uzun tedarik sureli ithal ekipman, proje takvimini en ¢ok zorlayan kalemdir; kritik istasyonlarn kendimiz
imal ederek bu riski kaldirinz.
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C - MAKINE VE PARCA GZEL PARCA, FIKSTUR VE KALIP

— .2

OZEL PARCA, FIKSTUR
VE KALIP iMALATI

Malzeme sertifikasi, isil islem kaydi ve muayene raporu teslimatin
parcasidir.

IMALAT YETKINLIKLERI KALITE VE MUAYENE

& Cok eksenli CNC freze ve torna & CMM ve 3B tarama

V'S Taslama ve honlama 7S Sertlik, spektral ve mikroyap! analizi
y'S Lazer kesim ve kaynakli konstriiksiyon ¢ Penetrant, ultrason, rontgen

¢ !Isilislem ve ylzey islem yonetimi ¢ Kaplama kalinigi ve korozyon testi
V'S Alt montaj ve fonksiyon kontrold & Malzeme sertifikasi ve lot takibi
FIKSTUR, APARAT VE KALIP TERSINE MUHENDISLIK

'y isleme ve baglama fikstiirleri & 3B tarama ve olgim

4 Montaj ve kaynak aparatlari & Malzeme analizi

¢ Robot gripper ve tutucu Gretimi ¢ Teknik resim olusturma

¢ Kontrol mastarlari ve CMM paletleri 4 Numune imalati ve dogrulama

¢ Kompozit, pres ve kesme kaliplari

& Hata dnleyici yénlendiriciler

— o
R

ORNEK CALISMA - MOHIMMAT GOVDESI iSLEME FiKSTURD

SAHA NOTU
Parcanin tekrarlanabilirligini tezgahin hassasiyeti degil, baglama aparatinin tasarimi belirler.

AES - Kurumsal Katalog
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C - MAKINE VE PARCA KOMPOZIT VE GZEL PROSES TEZGAHLARI

— .3

KOMPOZIT VE OZEL
PROSES TEZGAHLARI

Kompozit malzeme, savunma sanayinde hizla yayginlasan bir
teknolojidir. Tezgahini da hattini da kendimiz kuruyoruz.

KOMPOZIT TEZGAHLARI KOMPOZIT HAT KURULUMU

¢ Otomatik kumag kesim ve nesting tezgahlari ¢ Kdur rejimi kayit ve izleme altyapisi

¢ Temiz oda kosullu serme (lay-up) masalan ¢ iklim kontrollii Giretim alani tasarimi

® Vakum torbalama ve kacak test Uniteleri ¢ Recine ve prepreg soguk depolama takibi

TS Otoklav ve firin besleme sistemleri & Yapistirma, dozajlama ve kir takip istasyonlari
TS Kalip tasima ve konumlandirma arabalari ¢ Tahribatsiz muayene ve kabul istasyonu

¢ Trimleme, delme ve son islem hicreleri

BAKIR SIKMA TEZGAHLARI

'y Sevk bandi yerlestirme ve sikma lniteleri Otomatik besleme ve konumlandirma

2

& Kuvvet ve yol izlemeli pres kontroll Kalip degisimi ve hizh Griin gegisi

& Bantsonrasi cap ve profil dlcimu & Lot bazinda proses parametre kaydi

UYGULAMA ALANLARI

iHA GOVDE VE KANAT YAPILAR! KOMPOZIT MiHIMMAT GOVDELERI iNSANSIZ ARAGLARDAN ATILAN MUHIMMAT

ROKET VE MOTOR GOVDELERI BASINGLI KAP VE TiiP KORUYUCU PANEL VE ZIRH ALTLIGI

SAHA NOTU

Kompozit hatlarinda kalite tezgahla dedil rejimle kazanilir; sicaklik, nem ve kiir kaydi tutulmayan bir hatta
sonug tekrarlanamaz.
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DIJITAL KATMAN
VE OTOMASYON

Sahadaki sensorden yonetim raporuna kadar veri
kesintisiz olarak akar.

HABERLESME VE AG SCADA VE iZLEME ODALARI MES - ERP - {ZLENEBILIRLiK




D- DIJITAL KATHAN OTOMASYOMN, ROBOTIK VE AG

—_— 0.1

OTOMASYON, ROBOTIK
VE AG ALTYAPISI

Bes seviyeli mimarinin tamami tek ekiple tasarlanir ve baglanir.

OTOMASYON VE ROBOTIK

SEV &

SEV 2

SEV 1 PLC / KONTROL

Kontrol mimarisi ve yedeklilik tasarimi

Pano tasarimi, imalati ve elektrik altyapis

Donanim entegrasyonu ve saha devreye alma

Servo eksen ve senkron hareket

Robot entegrasyonu: yikleme, montaj, kaynak
hicreleri

Gortnti isleme ve kod okuma

Aty T TERELERI HMI, alarm ve recete yonetimi

- Marka bagimsiz donanim segimi

® ¢ 6 & 4 6 ¢ o0

Makine emniyeti dogrulamasi
— Kaynak kod ve dokiman devri

— Sifresiz ve Kilitsiz teslim

HABERLESME VE ENDUSTRIYEL AG

@ Yedekli fiber omurga

& Coklu saha protokoll entegrasyonu

& Ofis, Uretim ve emniyet agi ayrnimi

4 Kablosuz kapsama ve anons sistemleri

4 Guvenlik duvari ve yetki matrisi

SAHA NOTU
Otomasyon seviyesi karari, yatirimin geri déniistini ekipman markasi segiminden daha gok etkiler.
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D- DIJITAL KATHAN

SCADA VE
|ZLEME ODALARI

Izleme odasi, tesisin sinir merkezidir; ekran duvarindan alarm

politikasina kadar bir butun olarak kurulur.

SCADA VE [ZLEME ODALARI

ISIL ISLEM 20062025  14:35.42 SISTEM HAZIR B KULLANICI: OPERATOR  [2 8 TR
MAKINES]
S ANA SAYFA SICAKLIK OZETI PROSES AKISI
A AN SHYER . _ s
| E- RECETE calkay  # FIRIN SICAKLIG [OAT) SET DERERS & 1] Mateme Yiklandi
i | | 1 QAT o Ef) @& (20 it ekt
B =mecereen @ tastn ‘ : IR Bl R 845 <« 850 = ister e
l o 3 | Kapak Kapand
E; PROSES AKIS! | = | [SITMA MALZEME SICAK LG SET DEGER @
2 i | i - Istma Eagtadh
@™ ¥ ik KALAN STRE 792 < C g e
ici 1 i 51 Siwe Sayipor
B sicaukiar ‘ | 00:17:25 SU SICAKLKG SETOEGER 6 Sive Dok
MANLEL @ ?.:N!I 1.8 A | GEVRIM SAvISH 58 ¢ 60 7.1 Kagak Ailacak
KONTROL | = 125 8| Piston tacek
A AR T SICAKLIK DURLIMLAR @) Aeanish Al
S GiRis/ CIkg 4 | y ] Tl AT o — 10 Suda Bekieme
- - T2 g0 ‘C - ’
) 2 A i et START sTOP 227 R 1 Malzeme Sofudu
A ALARM LISTES ALT MARLTEME TC 79z C . 12 Asansor Yukan
e £ RESET U SICAKUE| 58 T m— 15 Operatir Alabilir
L} PARAMETRELER
SICAKLIK TRENDi 60 Dakika w FIRIN REZISTANS DURLIMLU HIZLI BiLGILER
k BAKIM o GRUE- 1 GRUIP-2 GRUP-Z CRUP-4 B Fnnsetscari 50 ¢
1000 0-3 [E2] 172 {1012} g
[— Malzme Gikig Scakld) 65 0
. = =  a= =
& FULLANICI = —1 | — = § suseSicakian 60 °C
I G Cmg i LG GG 15 Gocik a e
0% 60% 0% 70 % & suseiel il
AT e ATl Wi | Ry e— JAR
b FAN SIRKULASYON T fsansar Pocisyeru
1235 1150 1&e05 1420 1435
3 L X Prston Pozisyonu
IR L a e e - | st : T
8 2 o3 WALZEMETC (| SU SICAKLIGI »  CALISIYOR 85 %
f ] v MANUEL e
A anasarm RECETELER £, PROSES AKIS § scacumns g DA W smises b avarLg

Isil islem makinesi operatdr araylizii - regete ydnetimi, proses akisi, sicaklik trendi ve alarm izleme tek

ekranda

YAZILIM KATHANI

& Hiyerarsik tesis, hat ve istasyon ekranlari
¢ Alarm ve olay yonetimi

¢ Veritarihgesi ve egilim analizi

¢ Vardiya, Uretim ve durus raporlari

& Yetkilendirme ve islem kayit izi

SAHA NOTU

*

® ¢ ¢ o

FiZIKSEL KURULUM

Video duvar ve ekran matrisi
Ergonomik operatér konsollar
Yansimasiz aydinlatma ve akustik
Yedekli iklimlendirme ve kesintisiz gl¢

Sunucu odasi ve gegis kontroli

Bir izleme odasinin basarisi ekran sayisiyla degil, operatoriin yonetebildigi alarm sayisiyla dlgulir.
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D- DIJITAL KATHAN

MES, ERP VE

[ZLENEBILIRLIK

ERP ne uretilecedini sdyler, saha ne uretildigini bilir. MES, bu ikisi
arasindaki tercuman katmandir.

MES, ERP VE IZLENEBILIRLIK

ERP - SEVIYE &

— Siparis ve talep ydnetimi

— Malzeme ihtiyac planlamasi
— Satin alma ve stok

— Maliyet ve bakim planlamasi

IZLEMEBILIRLIK ZINCIRI

MES - SEVIYE 3

— g emri ve gizelgeleme
— Elektronik is talimati
— Kalite ve red yonetimi

— Durus takibi ve OEE

SAHA - SEVIYE 0-2

— Makine durumu ve sayac
— Proses parametreleri

— Olgiim ve test sonuglari

— Kod okuma ve onaylar

0 02 03 04 05
GiRDi KAYDI > KiMLIKLENDIRME PROSES KALITE KAYDI SEVKIYAT
KAYDI DOSYASI
KAZANIMLAR ESKi TEZGAH ENTEGRASYONU
— Gergek zamanli — Denetime hazir & Eksensorve sayag cozimleri
gorunurlik kayitlar Akill réle ile d PO
o il réle ile durum takibi
— Kagit kayitlarin — Sinirh geri cagirma ¢
kalkmasi . gk
i o . Tezgah degisimi gerekmez
— Olciilebilir durug — Giivenilir teslim § SEgCediying
sebepleri taahhtdd
SAHA NOTU

Entegrasyon projeleri yaziim seciminden dedil, veri modelinin eksik tanimlanmasindan zorlanir.

AES - Kurumsal Katalog
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ARASTIRMA VE
GELISTIRME

Hazir cozumun bittigi yerde bizim isimiz baslar.

AR-GE YAKLASIMIMIZ GOMULD SISTEM GELISTIRME PROTOTIP VE DOGRULAMA DEVAM EDEN PROJELER

MUHENDISLIK Tasarimlari
Operasyonel ihtiyaglara 6zel, yiiksek performansh ve iiretime hazir mekanik tasarimlar sunuyoruz.

ization Pro

Robot Kablelar: Igin Sarim Mekanizmasi Airfoil Optimizasyon Tasarim Bakir Sikma Hakinesi

MUHENDISLIK ANALIZLER]
Tasanm kararlarini akis, termal ve yapisal analizlerle dogruluyoruz

AKLS AMALIZI - CFD ZAMANA BAGL! HIZ KONTURU YAPISAL DAYANIN - FEA



E - AR-GE AR-GE YAKLASIMIMIZ

— .1

AR-GE
YAKLASIMIMIZ

Ar-Ge bizde ayri bir departman degil, projelerin icine gomulu bir
calisma bicimidir. Ustlendigimiz islerin bliyiik bélimii, piyasada hazir
karsilidl olmayan bir intiyacla baslar.

o S 9,

NEDEN AR-GE GOMULD SISTEM YERLILESTIRME

Ozel proses, yeni malzeme veya Donarnim, kart ve yaziim Disa bagiml bilesenler,

emniyet kisiti, katalog ¢dzimini seviyesinde kendi ¢ozimimizd dogrulanmis yerli muadilleriyle

kullanilamaz kilar. gelistiririz. dedistirilir.

AR-GE YETKINLIKLERIMiZ AR-GE'Yi GEREKTIREN DURUMLAR

€ GOmdll sistem ve elektronik kart tasarimi & Piyasada karsihigi olmayan tezgah ihtiyaci

& Kontrol algoritmasi ve hareket profili gelistirme & Yeni malzeme veya yeni proses gegisi

& Mekanik tasarim, similasyon ve mukavemet & Emniyet kisiti nedeniyle uzaktan operasyon
ey U darik sdreli ithal bil i

& Goriintl isleme ve sensor fizyonu uygulamalarn ¢ zu.n te_ ?” s.ure Aol L

yerlilestiriimesi
& Hizl prototipleme ve numune imalati & Mevcut hattin yeni lriine uyarlanmasi

AR-GE SURECI

01 02 03 04 05
iHTiYAC VE > KAVRAM VE > PROTOTIP TEST VE > SERi UYGULAMA
KISITLAR FIZIBILITE DOGRULAMA

SAHA NOTU

Ar-Ge'nin en pahall hatasi, dogrulamayi sona birakmaktir; her kavram, seri tasarima gegmeden dnce
kendi test diizeneginde sinanir.
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E- AR-GE DEVAM EDEN PROJE

— E.2 - PROJE D1

PUSU
INSANSIZ HAVA ARACI

Tam yerli tretim, distk maliyetli insansiz hava araci; kesif, takip ve
hedefe yonelme yetenedini tek platformda birlestirir. Tekli ve surd
operasyonlari icin gelistiriimektedir.

- 01

TEKNIK OZELLIKLER

500+ 1000+ 20

MAKS. HIZ - KH/H iRTiFA - M HENZIL - KM

bl e 5 25 7

-; ; |'_- Ucug§ SURESI - DK AGIRLIK - KG MTOW KANAT ACIKLIGI

PROJE DURUMU

Yerlilik oram 7100 yerli tasarim ve Uretim
Mevcut asama Prototip tamamlandi, test ugusu yapildi
Devam eden calisma Otonomi ve goruntdl isleme yazilimi
Hedef kullanici Tirk Silahh Kuvvetleri ve ihracat
GOREV SISTEMLERI NAVIGASYON VE KONTROL HAYATTA KALMA
PS EQ/IR kamera ve & GPS ve INS entegrasyonu & Duslk RCS ve IR imza profili
gorintileme y g " « v
& Yapay zeka destekli ¢ Kompozit govde yapisi
@ =ARSOMTEEaday engelden kaginma @ ECM/ECCM ve frek
s ) —— ve frekans
i feti ili ifreli ve yedekli veri linki
& Sinyal istihbarat modiilii L y S
& Lazer hedef isaretleyici & Onceden programli otonom € AES-256 sifreleme, anti-
gorev spoofing

GizLiLIK
Kabiliyet detaylari, test sonuglari ve konfiglirasyon bilgileri gizlilik s6zlesmesi imzalanan taraflarla ayn
bir teknik dosyada paylasilir.
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E- AR-GE

- E.3 - PROJE D2

3B TOPOGRAFYA
IC YUZEY OLCUM SISTEMI

DEVAM EDEN PROJE - 02

Yuksek sicaklikli ve dar hacimli i¢ yuzeylerin lazer triangulasyon ile
uc boyutlu haritalanmasi; korozyon, asinma ve mikro catlaklar

mikron seviyesinde dijitallestirilir.

1. Miskanik Prodil Gikarma {Ray Tracing)

2. CMOS Senade Paraflax O 0eOnidsl

L 4 800

HEDEF HASSASIYET - uM HEDEF DERINLIK - mM

1200 81-155

TERMAL DAYANIH - °C CALISMA CAPI - mM

PROJE DURUMU

Mevcut Tasarim ve similasyon
3. Opitik @b Anafizi 4. Uretim 8 apena Dutect) Analiz| asama dogrulamasi tamamlandi
|’| Devam Prototip entegrasyonu
| I| ool Witzer {0 Harial} aeden
I
MATLAB OPTOMEKATRONIK ANALIZ VE DOGRULAMA MODELI
OPTiK TASARIM GOMOLD SiSTEM GORUNTU iSLEME
& 405 nm mavi cizgi lazer & 2m tek koaksiyel veri hatti & Coklu yansima bastirma
& 30° Powell fan acisi ¢ Kablo Uzerinden besleme & Alt-piksel cizgi cikarimi
¢ Dar bant spektral izolasyon & Sifirjitter tetikleme ¢ Kenar kivriimas dlzeltme
¢ Safir pencere, egimli sensor ¢ GCercek zamanl isleme & |CP ile 3B birlestirme
GizLIiLIK

Tasarim parametreleri ve dogrulama sonuglari, gizlilik s6zlesmesi imzalanan taraflarla ayri bir teknik

dosyada paylasilir.
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KURUMSAL CERCEVE KALITE, TEST VE DEVREYE ALHA

— .1

KALITE, TEST VE
DEVREYE ALMA

Proje, taahht edilen kapasite sahada dl¢ulduginde tamamlanir.

FABRIKA KABUL TESTI - FAT SAHA KABUL TESTI - SAT

& Mekanik hareket ve konumlandirma & Soguk ve sicak devreye alma
Kontrol yazilimi fonksiyon testleri Kapasite ve OEE dl¢timi
Emniyet fonksiyonlarinin sinanmasi Kalite uygunluk ispati
Numune parga ile gevrim sliresi Emniyet sistemlerinin dogrulanmasi

Eksik ve diizeltme listesi

® ¢ ¢ o
* ¢ ¢ o

Gegici kabul tutanagi

KABUL KRiTERLERI

Cevrim siiresi Numune adedinde ortalama ve sapma

Kapasite Tarnimh strede kabul edilebilir adet

OEE Kullanilabilirlik x performans = kalite

Uriin degisimi Son iyi pargadan ilk iyi pargaya siire

Emniyet Her fonksiyonun ayri tetiklenmesi
SAHA NOTU

Kabul kriteri s6zlesme asamasinda tanimlanmazsa, devreye alma dénemi teknik ¢alismayla degil
tartismayla gecer.
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KURUMSAL CERCEVE

— F.2

EGITIN, TRANSFER VE SATIS SONRASI

EGITIM, TEKNOLOJI TRANSFERI
VE SATIS SONRASI

Proje, musteri ekibi sistemi bizsiz isletebildiginde tamamlanir.

Q)
N

EGITIM
— Operator ve bakim

- Otomasyon ve ariza teshisi

— SCADA ve MES kullanimi
— Emniyet ve acil durum

— Egitici egitimi

TEKNOLOJi TRANSFERI

SATIS SONRASI

— Tasanm dosyalari — Garanti ve periyodik bakim

Proses parametreleri

- Yedek parca tedariki

— Yazihm kaynak kodu — Uzaktan ariza teshisi
— Yerel personel yetistirme — Kapasite artinmi
— Yerinde danismanlik — Hat adaptasyonu

TESLiM EDILEN DOKUMANTASYON

— Mekanik ve elektrik
dosyasi

— Otomasyon kaynak
kodu

— Kullanma ve bakim
talimatlari

SAHA NOTU

— Kalibrasyon ve
bakim plani

— Yedek parca listesi

— Test ve kabul rapor
lan

MUDAHALE SURESI

Uzaktan destek 24 saat
Yerinde midahale ] saat
Yedek parga sevki 7 gun

Egitimi devreye almadan sonraya birakan projelerde, hattin gercek kapasitesine ulasmasi aylar alir.
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0zZET

—— PROJE BZETI

BASTAN SONA

Bir yatinmin ilk sorusundan hattin ilk parcasina kadar sekiz adim.

1]

02

03

04

05

06

07

08

FizIBILITE

ihtiyag, kapasite hedefi ve yatinm biitgesi netlestirilir.

TASARIM

Proses akisi, yerlesim plani ve ekipman listesi olusturulur.

MUHENDISLIK

Mekanik, elektrik ve otomasyon projeleri imalata hazir hale getirilir.

iMALAT

Ozel makineler, istasyonlar ve panolar kendi atélyemizde Uretilir.

FABRIKA KABUL TESTI

Sistem tesisimizde kurulur ve musteri huzurunda sinanir.

SAHA MONTAJI

Nakliye, yerlesim, altyapi baglantilan ve hizalama tamamlanir.

DEVREYE ALMA

Kapasite sahada olclllr, kabul kriterleri karsilanir ve teslim yapilir.

EGITIM VE DESTEK

Personel egitilir, dokiimantasyon devredilir, satis sonrasi destek baslar.

SEKiZ ADIMIN TAMAMI
TEK SORUMLULUK ALTINDA YURUTULUR.

BASTAN SONA
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ILETiSIN AES
— BIiZE ULASIN
ILETiSiM
MERKEZ VE URETIM TESISI DEPARTMANLAR
ADRES SATIS VE i§ GELISTIRME
IVEDIKKOY MAHALLESI 1498 CADDE NO:7 B satis@aeshaberlesme.com.tr
YENIMAHALLE / ANKARA
TEKLIF VE iHALE
TRLEEDS teklifveihale@aeshaberlesme.com.tr
+90 312914210
- PF!U.-JE YONETINI
+90 541 966 65 61 proje@aeshaberlesme.com.tr
E-POSTA LINKEDIN
linkedin.com/in/yavuz-bektas-8a7793360
info@aeshaberlesme.com.tr
WEB
aeshaberlesme.com.tr
TEKLIF TALEBI iCiN GiZLiLiK
— i ik Girtiaie _Gorusme ?ﬁcesmde karsihkh gizlilik sozlesmesi
imzalanabilir.
— Hedef yillik kapasite
- Mevcut tesis durumu

— Hedef devreye alma tarihi

FABRIKADAN YAZILIMA KADAR

TEK MUHATAPLA

CALISIRSINIZ.
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Haberlesme

OTOMASYON - RABERLESHE - TAZILIA

Anahtar Teslim Uretim Tesisleri - Ozel Tasarim Hatlar ve Makineler

Otomasyon ve Dijital Entegrasyon
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